Schokoladenaufschmelzbehalter

— Stehende Bauform Optionen:
— Ankerrihrwerk — Rammschutz — Isolierung geschraubt
— Doppelwandig beheizt — rollbar oder verschweif3t

— Steuerung Uber Display - transportfahig — Schmelzgitter

— Temperaturanzeige mit Hubwagen — Schwingsieb

— Anschlussfertig oder Stapler — Warmetauscher

— Stahl und Edelstahl — Intervall — Wandschaber
Typ Inhalt | Antriebs- Heiz- AuBlen- | Gesamt- | Ablass

(1,2 kg/dm?) | leistung leistung |durchmesser* hohe*

ST 0,2 200 kg 0,37 kW 6 kW 680 mm | 1.100 mm DN 50
STO,3 300 kg 0,5 kW 6 kW 760 mm | 1.150 mm DN 50
ST 0,5 500 kg 1,1 kW 6 kW 880 mm | 1.350 mm DN 50
ST 0,75 750 kg 1,5 KW 6 KW 1.050 mm 1450 mm DN 50
ST1,0 1.000 kg 1,5 kW 9 kW 1.050 mm | 1.700 mm DN 50
ST 1,5 1.500 kg 2,2 KW 9 KW 1.250 mm 1740 mm DN 50
ST 2,0 2.000 kg 2,2 kW 9 kW 1.250 mm | 2.165 mm DN 50
ST 3,0 3.000 kg 3,0 kW 13,5 kW 1.400 mm | 2.400 mm DN 50
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